










 

.   .   .   .
Carmani05-7517

machined
rough

..............

Typ-Pruef-Dok. und Typ-Pruef-Nr.
Type-appr.-doc. and
type approval number

CAD-System und Verwaltungssystem-Schluessel
CAD system and administration code
3D - Catia V5 R18 SP.7

Werkstoff/ Material Konst.-Verantwortg.
Design resp.

Name

Werkstoffbehandlung/ Material treatment

Abt./Dept.
Halbzeug/ Semi-finished product Ent.-Nr.

Layout no.
Tel.

Oberflaechenschutz
Surface protection

....... Ofl-
Gewicht
Weight (g) errechnet

calculated

gewogen/actual
Versuch
prototype

Fertigung
production

EA-Nr.
Eng.proj.no.

Gez./Drawn
M.Klamann
am 
15.12.2009

Sicherh.-Dok.
Safety doc.

Benennung

Title

Maszstab/ Scale Teil-Nr.
Part-no.

Format
D.size
Blatt
Sheet
von
of

X

X

Carmani05-757-J-09-36

AlSi11Mg

1.0

Thomas Strzodka

Entwicklung

0 03 52 - 26785333

XXX

Leichtmetallrad 7,5Jx17H2
Carmani05-7517

Light Alloy Wheel

A0

1

2

1:1
1:2

The English translation is believed to be accurate. In case of discrepancies the German version shall govern.

rights. All rights of disposition, particularly for copying or distributing, reserved.

know-how, copyrights and rights to name as well as for the right to patent these as commercial protective

This applies especially to rights of invention,Brock Alloy WheelsAll rights remain with

Kopier- und Weitergaberecht liegt bei uns. 

Namensrechte sowie fuer das Recht, diese als gewerbliche Schutzrechte anzumelden. Jede Verfuegungsbefugnis incl.

behaelt sich alle Rechte vor. Das gilt insbesondere fuer Erfindungsrechte, Know-how, Urheberrechte undBrock Alloy Wheels

Revision record and change date code
Aenderungsterminschluessel

Beschreibung der Aenderung und

Appr.
migt
Geneh-

Changed
Geaendert

Date
Datum

Section
Feld

No.
Nr.

References
Unterlagen

Folgende RDKS-Ventile können verbaut werden:
- Schrader Peugot
- Schrader Renault
- Siemens Renault
- Beru RDE 002 in grün,orange,schwarz,neutral

 

Prüfvorschriften
 Radlast: F kg ;    Abrollumfang: G mm 

Umlaufbiegeprüfung:

 Biegemoment Mb
(Nm)

 Lastspielzahl N

 

Mbmax = f * FR(µ*rdyn + e) * 75%

200000

Impact-Test:
 Impact-Test nach ISO 7141
 Fallgewicht: D = 0,6 x Fr/g + 180kg
 Fallhöhe: 230mm
 Reifenfülldruck: 2.0 bar

Werkstoff:
 Al Si 11 Mg

Innere Fehlstellen:
 Lunker geprüft mit Röntgenanlage, zulässige Lunkergröße nach Prüfvorschrift PV 6601

Gesamtunwucht:
 max. 30g mit Ventil

Dichtheitsprüfung:
 Prüfung am unlackierten Rad

Prüfung für Bremsfreigang (bei Bedarf):
 Die Prüfschablone ist im Mittelloch zu zentrieren. Sie darf an der Radinnenkontur nicht anlaufen.

1800000

 Abschaltung bei Schwingwegzunahme von +10% der Hebelauslenkung bei Testbeginn
 Rissprüfung mittels Zinkoxydglyzerinpaste, Kennung <1mm zulässig,
 von der Kennung darf kein Riss ausgehen. 

Oberflächenbehandlung:
  Lackierung nach TL 239 Ausf. B.
  Anlagefläche, Kugelkalotten und Nabenbohrung lackfrei. 

Oberflächenfehler:
  Die optische Anmutung der Radoberfläche darf durch Lack-, Guss- und mechanische Fehler
  nicht beeinträchtigt werden.
  Grenzmuster werden in der Zweitagesproduktion vor dem Serieneinsatz festgelegt. 

Abrollprüfung:
  Prüflast: 2.5-fache der Radlast
  Lastspielzahl:  >1500000 LW. Rad rissfrei geprüft mit Farbeindringverfahren.

 

Fertigteiloberflächen: Werkstückkanten:
 Nicht bemaßte Werkstückkanten nach DIN 6784.
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2768-m
fertig roh

Allgemeintoleranzen für Nennmaße
ohne Toleranz 

Mbmax = f * FR(µ*rdyn + e) * 50%

Kurzzeittest Langzeittest

Kennwerte zur Prozessstabilität

Rm Rp0,2 A5 Brinell-
härte

180 N/mm² 80 mpa 7 - 13% 45 HB

mechanische Werte ermittelt an Zugprobe A, d=5mm, DIN 50125;
Zugversuch nach EN 10002 Teil 1; Probenentnahme wie gekennzeichnet;
Härtebestimmung gemäss-EN ISO 6506-1 im Anlagenbereich und am inneren Felgenhorn.

Räder müssen drehentgratet werden !
Nicht bemasste Geometrien dem Datensatz entnehmen.
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Folgende RDKS-Ventile können verbaut werden:
- Schrader Peugot
- Schrader Renault
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Prüfvorschriften
 Radlast: F kg ;    Abrollumfang: G mm 

Umlaufbiegeprüfung:

 Biegemoment Mb
(Nm)

 Lastspielzahl N

 

Mbmax = f * FR(µ*rdyn + e) * 75%

200000

Impact-Test:
 Impact-Test nach ISO 7141
 Fallgewicht: D = 0,6 x Fr/g + 180kg
 Fallhöhe: 230mm
 Reifenfülldruck: 2.0 bar

Werkstoff:
 Al Si 11 Mg

Innere Fehlstellen:
 Lunker geprüft mit Röntgenanlage, zulässige Lunkergröße nach Prüfvorschrift PV 6601

Gesamtunwucht:
 max. 30g mit Ventil

Dichtheitsprüfung:
 Prüfung am unlackierten Rad

Prüfung für Bremsfreigang (bei Bedarf):
 Die Prüfschablone ist im Mittelloch zu zentrieren. Sie darf an der Radinnenkontur nicht anlaufen.

1800000

 Abschaltung bei Schwingwegzunahme von +10% der Hebelauslenkung bei Testbeginn
 Rissprüfung mittels Zinkoxydglyzerinpaste, Kennung <1mm zulässig,
 von der Kennung darf kein Riss ausgehen. 

Oberflächenbehandlung:
  Lackierung nach TL 239 Ausf. B.
  Anlagefläche, Kugelkalotten und Nabenbohrung lackfrei. 

Oberflächenfehler:
  Die optische Anmutung der Radoberfläche darf durch Lack-, Guss- und mechanische Fehler
  nicht beeinträchtigt werden.
  Grenzmuster werden in der Zweitagesproduktion vor dem Serieneinsatz festgelegt. 

Abrollprüfung:
  Prüflast: 2.5-fache der Radlast
  Lastspielzahl:  >1500000 LW. Rad rissfrei geprüft mit Farbeindringverfahren.

 

Fertigteiloberflächen: Werkstückkanten:
 Nicht bemaßte Werkstückkanten nach DIN 6784.
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Mbmax = f * FR(µ*rdyn + e) * 50%
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härte

180 N/mm² 80 mpa 7 - 13% 45 HB

mechanische Werte ermittelt an Zugprobe A, d=5mm, DIN 50125;
Zugversuch nach EN 10002 Teil 1; Probenentnahme wie gekennzeichnet;
Härtebestimmung gemäss-EN ISO 6506-1 im Anlagenbereich und am inneren Felgenhorn.

Räder müssen drehentgratet werden !
Nicht bemasste Geometrien dem Datensatz entnehmen.
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