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RADBESCHREIBUNG

Herstelier: AD Vimotion GmbH

KelterstraRe 40

72669 Unterensingen - Deutschland
Art: Einteiliges Leichtmetallrad
Radmodell: Carmanif5-7517
Radtyp: Carmani05-7517

1. Beschreibung der Leichtmetallrader Carmanin5-7517

Hierbei handelt es sich um Leichtmetallrader fur PKW. Felge und Schissel sind in
einem Stlick gegossen, die Mittelbohrung ist mit einer Aluminiumkappe oder
Plastikkappe verschlossen. Das Rad hat an der Innen- und Aultenseite einen
Normalhump.

Spanabhebend bearbeitet sind Felgenbett, Felgenhdrner, Radanschiuiflache und
Mittelbohrung.

Der Korrosionsschutz besteht aus einer mehrschichtigen Einbrennlackierung.
1. Konsfruktion

Aufbau: Einteiliges Leichtmetallrad

Felgennorm: In Anlehnung an E.T.R.T.O.

Giefiverfahren; Niederdruck-Kokillengu®

Werkstoff; GK-AL Si 11 Mg

Analyse: 5i 10,0-11,8%, Fe 0,0-0.15%, Cu 0,0-0,1%, Mn 0,0-0,3%,

Mg 0,2-04%, Zn 0,0-05%, Ti 0,10-0,15%, Ni 0,0- 0,003%,
Pb+8n 0,003%, Sb 0.10% |
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Festigkeitswerte:

Zugfestigkeit;
Dehngrenze:
Bruchdehnung:

Brinellharte:

Seite 2

Mindestwerte (Proben dem GuRstiick entnommen)

Rm = 170 N/mm?
Rp 0,2 = 80 N/mm?
A5 = 6%

HB 45

3. Allgemeine Angaben

Radgréiie:

Radtyp:

Zeichnungs-Nr,:

Reifenart:

Schneeketten:

7,5x17H2

Carmani05-7517

Carmani05-7517

Schilauchlos

Nach Angabe des Priflabor Std Automotive GmhbH

4. Ausfuhrungen, Abmessungen und sonstige Daten gemaR Tabelle 1

Seite 3
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5. Abmessungen und sonstige Daten

Lochkreisdurchmesser: Siehe Tabelle

Nabenbohrung: Siehe Tabelle

Einpreftiefe: Siehe Tabelle

Rundlauf: Bis 0,5 mm

Planlauf: Bis 0,5 mm

Zentrierart: Mittenzentrierung

Art der Ventile: Nach Angabe des TUV

Auswuchtgewichte: aullen: Klammergewichte an Felgenhorn ader

Klebegewichte an Felgenschulter

DIN 7817

Reifengréie: Nach Angabe des TUV

6. Zubehor

Radkappe gemal Zeichnung Grundtrager Z06M

Befestigungsmaterial; Radschrauben/-muttern  gemaR aktueller
Zeichnung Z8ZM
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Zentrierring: geman aktueller Zeichnung wive467

7. Raderfertigung / Qualitatsitberwachung

Fur jede Charge des angelieferten dauerveredelten Aluminiums liegt ein
Analysentest vor. Nach Uberprifung und Freigabe durch die Qualitatskontrolle erfolgt
das Schmelzen in gasbeheizten, temperaturkonstanten und kontrollierten Ofen und
das Gielen in Kokillenform. Jedes erzeugte GuRteil wird gekennzeichnet mit Jahr
und Monat an der Radinnenseite.

Durch die Qualititskontrolle werden die GuBteile mittels standiger MaB-, Rifs- und
Sichtkontrolie auf Fehler (iberprift.

Jedes Guidteil durchlauft die Rontgenkentrolle und wird bei i. O.- Befund mit einem
Prifstempel an der Radinnenseite versehen. Danach erfolgt die spanabhebende
Bearbeitung von Felgenbett, Felgenhorn, Nabeninnenbereich und der
Radanlageflache mittels CNC-Drehautomaten. Die Befestigungsbohrungen werden
ebenfalls mittels CNC-Bohrautomat eingebracht. Von der Qualitdtskontrolle werden
Stichproben-Kontrollen der wichtigen Hauptmale durchgefilhrt.

Nach Uberprufung der Dichtigkeit zwischen 350 und 500 KPA werden i. o. Teile mit
einem Prifstempel versehen.

Nach dem Entgraten und Entfetten wird eine Mehrschichtlackierung
(Einbrennlackierung) aufgebracht und als kontrolliert mit Priifstempel versehen.

Beim letzten Arbeitsgang werden die Rader mit montiertem Deckel und Emblem
sowie entsprechendem Zubehtr nach Stichproben-Kontrollen beziiglich der
Kennzeichnung und RadausfUhrung versandgerecht verpackt. Der Karton erhalt
einen Aufkleber mit Inhalisangabe.

8. Qualitatskontrolle
Eingeh. Werkstoffe Je Charge ein Analysentest (Hittenaluminium)

Schmelze: Je Charge Spectral-Analyse

Seite 5
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GuRrohling: 100% Kontrolle bzw. Uberprifung wie folgt:

Bearbeitete Teile:

Oberflachenschutz:

Radfestigkeit:

Stempelung GieRer, GieRdatum, Rantge, Entgratung,
Réntgenkontrolle

Malkontralle

Korrosionsbestandigkeit garantieren wir nach DIN 1725.

Besténdigkeit gegen Witterungseinflisse: sehr gut
gegen Meerwasser: gut

Biege / Wechselpriifung

9. Fertigungsbetriebe der Leichtmetallrader

Rohguf}:

Mechan. Bearbeitung:

Lackierung;

Vertrieb:

Erstellt arm 07.01.2010.

Jajce Alloy Wheels d.o.0.
Divicani b.b.

70101 Jajece
Bosnien-Herzegovina

Jajce Alloy Wheels d.o.o.
Divicani b.b.

70101 Jajce
Bosnien-Herzegovina

Metec GmbH
Breitwiesenstr. 6
36381 Schllichtern

AD Vimotion GmbH
Kelterstrafe 40
72669 Unterensingen - Deutschland

singen-Germany
e Fan o Ag 7022 1 8Y9 604
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Kennzeichnunag:

Vorderseite:

6mm hoch; 1.0 erhaben eingegossen
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Kontrollstempel

ABE-Nr.: KBA: 47981

4mm hoch; 1.0 erhaben eingegossen (od. angepat)

Kontrollstempel:

Ruckseite:
10; 1.0 erhaben eingegossen

Carmanio5-7517 (1) Giesserei
AD VIMOTION (2 Rontgenkontrolle

Endkontrolle
El} Dichtprifungskontrolle

(Farbkennzeichnung nahe Ventilloch)

Imm Abstand zur
Fertigteilinnengeomefrie

Zugprobenenftnahme
in der Speiche mit

Wahlweise

PKD glanzgedrent Code: 3849 01

max. 1.5 mm

Schnitt A-A

Oberflachenbehandlung:
Lackierung nach TL 239 Ausf. B.

Oberflachenfehler:

nicht beeintrachtigt werden.

Anlageflache, Kugelkalotten und Nabenbohrung lackfrei.

Die optische Anmutung der Radoberflache darf durch Lack-, Guss- und mechanische Fehler

Grenzmuster werden in der Zweitagesproduktion vor dem Serieneinsatz festgelegt.

- __

———— T

LK114,3/5 ML:72,6
ET 50

16550 Bero

GmbH

Alloy Wheels
beoer -

Zeichn. erstellt durch:

Prufvorschriften
Radlast:[Flkg ; Abrollumfang: [@ mm

Umlaufbiegeprifung:

Kurzzeittest Langzeittest
plegemoment VD
(Nm) Mbmax = f * FR(U*rdyn + e) * 75% Mbmax = f * FR(U*rdyn + e) * 50%
Lastspielzahl N 200000 1800000

von der Kennung darf kein Riss ausgehen.

Abrollprifung:

Priflast: 2.5-fache der Radlast

Impact-Test:

Impact-Test nach 1ISO 7141
Fallgewicht: D = 0,6 x Fr/g + 180kg
Fallhéhe: 230mm

Reifenfulldruck: 2.0 bar

Werkstoff:
Al Si 11 Mg

Kennwerte zur Prozessstabilitat

Rm Rp0,2 A5 | S

180 N/mmz?| 80 mpa 7-13% 45 HB

Innere Fehlstellen:

Gesamtunwucht:
max. 30g mit Ventil

Dichtheitspriufung:

Prufung am unlackierten Rad

Prufung fur Bremsfreigang (bei Bedarf):

Abschaltung bei Schwingwegzunahme von +10% der Hebelauslenkung bei Testbeginn
Risspriifung mittels Zinkoxydglyzerinpaste, Kennung <1mm zuléssig,

Lastspielzahl: >1500000 LW. Rad rissfrei geprift mit Farbeindringverfahren.

mechanische Werte ermittelt an Zugprobe A, d=5mm, DIN 50125;
Zugversuch nach EN 10002 Teil 1; Probenentnahme wie gekennzeichnet;
Hartebestimmung gemass-EN 1SO 6506-1 im Anlagenbereich und am inneren Felgenhorn.

Lunker geprift mit Rontgenanlage, zulassige LunkergrofRe nach Prifvorschrift PV 6601

Die Prifschablone ist im Mittelloch zu zentrieren. Sie darf an der Radinnenkontur nicht anlaufen.

—————
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Grundfrager #Z06M\y

68,4

Fertigteiloberflachen:

Werkstiickkanten:

y ~ /Rz125
V Rz 63

e

Nicht bemaf3te Werkstlickkanten nach DIN 6784.

-0.5
-0.1

-

Folgende RDKS-Ventile kbnnen verbaut werden

SZ00 - Schrader Peugot
+0.5 +0.6
>1000 - Schrader Renault °
5120 <400 +0.5 +0.4 - Siemens Renault 3
. . <
>30 <120 +0.3 +0.4 - Beru RDE 002 in griin,orange,schwarz,neutral S
>6 <30 +0.3 +0.4 Réader missen drehentgratet werden !
Nicht bemasste Geometrien dem Datensatz entnehmen.
<6 +0.3 +0.4 . .. . .
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Unterlagen
References

Nr. Feld
No. Section

Datum
Date

Geaendert
Changed
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migt
Appr.

Beschreibung der Aenderung und
Aenderungsterminschluessel
Revision record and change date code

B471,4+0,3
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entnahme (Hinten)

12,4+0,25

Schnitt A-A
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Schnitt A-A
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Code: 3849 05
LK100/5 ML:63,4

ET 35
A—A

Code: 3849 06,07
LK114,3/5 ML:72,6
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R208.2

Schnitt A-B

Code: 3849 08,09
LK98/4 ML:63,4
LK100/4 ML:63,4
ET 38

4 Loch Draufsicht (1:2)
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Zeichn. erstellt durch:

1 . 3 A > b 7 8 ) 19 L Unterlagen Nr. geld. Datum | Geaendert| Ceneh BeSACehrISLbrﬂﬂg Jer Aenderung und
. No. ection Date Changed .
Kennzeichnung: . . ) . . . References 9 Appr. Revision record and change date code
Vorderseite: Schnitt A-B Schnitt A-B Schnitt A-B Schnitt A-A Schnitt A-A Schnitt A-A
oraerseite: T = e e R T = T T 1 09.12.09 [Klamann | T.S | LK 5/112 ET42 ML72,6 geandert auf ML66,6
Code: 3849 10 Code: 3849 11 Code: 3849 12 Code: 3849 13 Code: 3849 14 Code: 3849 15 2 11.01.2010[Kiamann_| 7.5 | LK 5/112 ET47 ML66,6 hinzugefigt
(A] ABE-Nr.: KBA: 47981 3 11.01.2010|Klamann | T.S | LK 5/114,3 ET48 ML72,6 hinzugefiigt
Connzeichnung, controllstemel LK108/4 ML:72,6 LK114,3/4 ML:72,6 LK108/4 ML:72,6 LK112/5 ML:66,6 LK112/5 ML:66,6 LK112/5 ML:66,6 : 2ol {15 | ST ETz M gt
Ruckseite: Ruckseite: ET 38 ET 42 ET 35 ET 42 ET 50 A
A 4mm hoch; 1.0 erhaben eingegossen (od. angepat) 10; 1.0 erhaben eingegossen ’\, ’\, © O (\9 (\9 ’\, ’\, S ’\, ’\, S
= : : _ : : Q Q Y & g \ < ET50:05
Q Design/Radtypenbezeichnung Carmani05-757 @ Giesserei \ ET38+0,5 ET38+0,5 [ ET38:05 \ ET35:0,5 ET42:05 \\
(2) Hersteller/Herkunftsland AD VIMOTION @ Rontgenkontrolle \“\\\\ \"‘\\\\ \ \"‘\\\\ \“\~-\ ‘ \“\ \ \\ ~3 5 x
7 o \ o O)
(3] RadgroRe 7,5Jx17H2 Endkontrolle } ) & \ <
:Q: Ausfuhrung/Einpref3tiefe ET... El} Dichtprufungskontrolle _ v . 9.0.2 0 S‘/ 902 A, 902 \\ 902 7
'9‘ Lochkreis Lk (Farbkennzeichnung néhe Ventilloch) o s 9-0,2 UOZ ™) é oo | :g _ o 902 @ O:; OO = | % 7 O:; OO = | 3 \\ Cg "C> = | %
— &g |1 Sl 8 [+ @ 3l |, © 8| [+ = 8| ° |+« 2 R S =
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— \_/ | \_/ \
(7] GieRereikennzeichen JAW / | \\ &
o / / / 9
@ Japanisches Priifzeichen JW / ‘Q& / ‘Q& / 7S /y L Q\g‘?’
4 4 4
7 . . o, ) ‘ ,p ) /‘ /p o)
(9) GieRereidatum —— il G > > 2 ¥
ANY/ o o o o Q— o Q— o
s o =) /o) o) o
7~ (25) ™ (37) ™M ™
(19 Kontrolistempel 10+0,2 15.4+01 10:0,2 15.4+01 10+0,2 15.4+01 10+0,2 5/ 10:0,2 10+0,2 5/
Oberfléchenbehandlung . 5,5+0,2 5,5+0,2 5,5:0,2 5,5:0,2 14,75:01 5,5+0,2 14,75+0.1 5,5+0,2 14,75:0.1
: ' 51,4+1
Lackierung nach TL 239 Ausf. B. N (48,4+1) ~ = N (48,4+1) ~ 3 ; N (48,4+1) ~ = N ( ) 2 (32 . N (44,4+1) IE N (36,4+1) 2 (2 = |
Anlageflache, Kugelkalotten und Nabenbohrung lackfrei. =] p 2l 8| |d < 0/0 ] S 2 S| < 0/0 =1 S 2l S| || < 0/0 =1 S 2 (& 2 0/0 =] p 20 &l < 0/0 =1 S 2 1&l B 0/0 B
Ao TR e Ao H— T raidie— i H— T adinie i i©H—a=aitidl @i {©Hlaadtilidi 21 i® fl=aiify] — ¢
B 3l 3 NESEE 3| 8§ NN 3| 8 NENEE 3| 8 3,75x45°) Sl Bl 3l 8 3,75x45°) Sl 3] = 3| 8 (3,75x45° S| 3] B
Q ° Q ¥ Q Q o Q Il @ Q o Q x| Q Q o Qf |X|[® Q o Q (X[ & Q o Qf || <
" . 0,5x45 3 0,5x45 X 0,5x45 4 0,5x45 ~ 3 0,5x45 ~ = 0,5x45 ~ )l 9
Oberflachenfehler: o| (3,75x45° o > ~| (3,75x45°) S S S |
Die optische Anmutung der Radoberflache darf durch Lack-, Guss- und mechanische Fehler @D | > | o | : : | :
nicht beeintrachtigt werden. . o X ) 8 z X o, S X o, 8 Z 5 X o, 5 X ol 5|
Grenzmuster werden in der Zweitagesproduktion vor dem Serieneinsatz festgelegt. y y y S % y % y %
RN IV ay/miva v \ vA
& @/Q & &/ &
Prufvorschriften <7 &Y Y &
Radlast:[Flkg ; Abrollumfang: [@ mm /) )/ /) /)
A
. .. &
Umlaufbiegeprifung: 8 8
Kurzzeittest Langzeittest — Q@ — o
Biegemoment MDb QP‘ Q@
(Nm) Mbmax = f * FR(U*rdyn + e) * 75% Mbmax = f * FR(U*rdyn + e) * 50%
7.8
Lastspielzahl N 200000 1800000 52,7 —
Abschaltung bei Schwingwegzunahme von +10% der Hebelauslenkung bei Testbeginn < < 4 4 4
Risspriifung mittels Zinkoxydglyzerinpaste, Kennung <1mm zuléssig,
C von der Kennung darf kein Riss ausgehen. l\/ . l\/ l\/ l\/ . l\/ l\/ ] ] ] l\/
Abrollprifung: Schnitt A-A Schnitt A-A Schnitt A-A Schnitt A-A Schnitt A-A
Prufiast: 25-fache derRadlast Code: 3849 16 Code: 3849 17 Code: 3849 18 Code: 3849 19 Code: 3849 20
Lastspielzahl: >1500000 LW. Rad rissfrei geprift mit Farbeindringverfahren.
mpact Test: LK100/5 ML:63,4 LK112/5 ML:.66,6 LK114,3/5 ML:72,6 LK105/5 ML:56,6 LK115/5 ML:70,3
impeciTest iSO 71 ET 38 ET 47 ET 48 ET 42 ET 42
allgewicht: D = 0,6 x Fr/g g
Fallhéhe: 230mm l\’ l\’ ) l\’ l\’ V) l\’ l\’ V) ) l\’ l\’ )
. .. ' ) Q' Q" N Q-' N Q—- \ N Q_
Reifenfllldruck: 2.0 bar / ET38:05 ET47:05 ET48:05 ET42:05 \\ ET42:05
— N . . .
Werkstoff: \\W \ SN \ o~ \ S R \ P R
Al Si 11 Mg (L{I) 2 @ \\ %
i tLE/’ 9 ¥ \\ 9.0,2 ()
9.0,2 To) — -0,2 (‘-‘? - -0, n
T A ! g + o \ + ° (=}
¥l o S ° I ¥ R @ (o] | S ————
Kennwerte zur Prozessstabilitat ) 553 = 3 g | g R 5 & o [Cooz 2 \ 2 5 . &
& ol T e AR § VV * S 88 ]y | p— \ VV S
" N (o] — Q B
Brinell- Q \
p| Rm |Rp02| A5 | % W * S / / \ | : \EEE
180 N/mm? 80mpa | 7-13% | 45HB \ | 3 4|
\ X ! /;E;P\]'S //V »
mechanische Werte ermittelt an Zugprobe A, d=5mm, DIN 50125; S ™ Y S & o S Q':’
Zugversut_:h nach EN 10002 Teil 1; Probent_antnahme wie ggkennzeichr_let; 10+0,2 (s 145401 10+0,2 10+0,2 15 4401 10+0,2 o?’ 10+0,2
Hartebestimmung geméass-EN 1SO 6506-1 im Anlagenbereich und am inneren Felgenhorn. 55502 [l 55502 14,75+0,1 5 5502 55502 14.75:0.1 55502 12:0h
(48,4£1) 3 3
~ Q) |2 ~ 4) |2 ~ 38,4%1 o =] ~ “ ~ 44,411 =1 -
Innere Fehlstellen: 3l 3 HE 0/0 3l : (39,4+1) gl & 0/0 g3 (38.4+1) gl sl 2 0/0 H 4 (3] s 000 3 2 (44,4+1) 2 14 = 0/0
Lunker geprift mit Rontgenanlage, zulassige LunkergrofRe nach Prifvorschrift PV 6601 uo)' Q @ ] - - ) 3 5 4@7 g 9 @ — = ) 5‘ S ‘@ o 3 @ — - o 2' :{ S —@i o 3 @ - - g = S —@i o e @ - T ,Cj E S ‘@i
© S ol [Bff o © S (3,75x45°) of |5 = © o) N R — %) Q N N | %) Q ol =
) o 5 SIEF S ) Q X[ & S 8 Bl § S 1(3,75x45°) S 2| = S (3x45°) 8 || &
G . 0,5x45° o| (6,25%45 = 0,5x45° o = 0,5x45° X 0,5x45° @ = X 0,5x45°
esamtunwucht: & g (37535 < y
max. 30g mit Ventil 3 5 S o
Dichtheitsprifung: 'd X X 22— %
Prufung am unlackierten Rad \ 7 X
3 Y cP/ & @/
i .. .. . .
=3 Prufung fur Bremsfreigang (bei Bedarf): 4 W 5 )
P 2 E Die Prifschablone ist im Mittelloch zu zentrieren. Sie darf an der Radinnenkontur nicht anlaufen. 2 5
& o
. Fertigteiloberflachen: Werksttickkanten: & . & . & .
Nicht bemafRte Werkstiickkanten nach DIN 6784. & S & S & S
y / Rz 25 0.5
-0.1
V / Rz 63
y / "Rz 100
Folgende RDKS-Ventile kdnnen verbaut werden
- Schrader Peugot
>400 £0.5 +0.6 g
>1000 - Schrader Renault
>120 <400 +0.5 +0.4 - Siemens Renault
>30 <120 +0.3 +0.4 - Beru RDE 002 in griin,orange,schwarz,neutral
F >6 <30 +0.3 +0.4 Réader missen drehentgratet werden !
Nicht bemasste Geometrien dem Datensatz entnehmen.
<6 +0.3 +0.4 . .. . .
Styling und Rickseite gemafl 3D-Datensatz:
Winkel +1° IS0 Carmanio5-757 CATIA Part
2768-m
fertig roh
Allgemeintoleranzen fir Nennmalle @ Z06M
ohne Toleranz
G
© Brock Alloy Wheels behaelt sich alle Rechte vor. Das gilt insbesondere fuer Erfindungsrechte, Know-how, Urheberrechte und
Namensrechte sowie fuer das Recht, diese als gewerbliche Schutzrechte anzumelden. Jede Verfuegungsbefugnis incl.
Kopier- und Weitergaberecht liegt bei uns.
All rights remain with Brock Alloy Wheels This applies especially to rights of invention,
know-how, copyrights and rights to name as well as for the right to patent these as commercial protective
rights. All rights of disposition, particularly for copying or distributing, reserved.
The English translation is believed to be accurate. In case of discrepancies the German version shall govern.
Typ-Pruef-Dok. und Typ-Pruef-Nr. | CAD-System und Verwaltungssystem-Schluessel
Type-appr.-doc. and . -
type approval number CAD system and administration code
= 22> 1.n0.2a |3D - Catia V5 R18 SP.7
Carmani05-757-J-09-36 5D - Mechanical 2008
Werkstoff/ Material Konst.-Verantwortg.
Design resp.
' AlSi11Mg —
Werkstoffbehandlung/ Material treatment Thomas Strzodka
Abt./Dept.
Halbzeug/ Semi-finished product Ent.-Nr. Entwicklung
Layout no.
X ):/I. 0 Tel.
ggggéaeegpoﬁgggggtz ....... Ofl- ' 0 03 52 - 26785333
Gewicht gewogen/actual EA-Nr. Gez./Drawn
Weight (9) errechnet | versuch Fertigung |Eng.proj.no. M.Klamann
calculated |prototype  |production am
rough 15,5 kg XXX 15.12.2009
machined 10,6 kg
Sicherh.-Dok. Benennung' " Aalchtrmetallrad 1’ '’
e, o g Leichtmetallrad 7,5Jx17H2
X Carmani05-7517
Title
e @ Light Alloy Wheel
J Maszstab/ Scale Teil-Nr. . Format AO
o Carmani0s-7/517  [ose
1 . 1 Blatt 2
. Sheet
1:2 . . . . von
of 2
EAN-CODE : 3849 IIIHHIHHHIHIIIIIII
1 2 3 b 5 b ] 8 9 10 11
) Bezugsmasz [] Kontrolimasz s Vorrichtungsmasz ~ Ausfallmasz Pruefmasz — Pruefmasz mit Bewertung — Theoretisches Masz 5 « Werkstoff-Kennzeichnung
Ref dim Contrnl dim Fixture dim ~ Temnnrarv dim Teat dim Nim tn ho inenartad Racir dim Matarial markinn |



Zeichn. erstellt durch:

Alloy Wheels
bioexn -
G

mbH L4550 Berdorf

] /i 3 L 5 6 1 8 9 10 11 Unterlagen Nr. Feld Datum | Geaendert| Geneh Beschreibung der Aenderung und
References | No- | Section | Date | Changed | X5, | ooiiciontecord and change date code
1 B12 02.02.09 |Klamann |T.S. | Radschraube ZM8/09 (B13 Audi Q5) hinzu.
i I S C ri ' l I e n F11 12.02.09 |Klamann |T.S. | Radmutter D5 hinzu.
A
Schraube M14xpxl
ey Schraube M12xPxl Schraube M14x1.5xl Schraube |\/|12pr| Schraube |\/|14xpx| Bimecc
£51,254,7255,256, 257 & 258 ZS3 ZS 1/09, ZS5/09 u. ZS7/09 ZS 2/09 u. ZS3/09 513
P I b P I b P I b P I b P I b P b
7s2 | 15 | 28 | 25 zs1| 15 | 28 | 25 zs3 | 15 | 33 | 30 zs1/09 15 | 26 | 23 7s2/09 15 | 26 | 23 ZMI/10] 1.5 | 25
ZS9 | 1,25 35 32 Z2S4 | 1,25 30 27 ZS5/09 1,25 26 23 ZS3/09] 1,5 30 27
ZS5 | 1,25 28 25 ZS7/09 1,5 22 19
60°+30° ZS6 1,25 25 22 60°+£30° 1 +1°
wos ZS7 | 15 24 21 223405 60" o 60°0:
@210’ o
=) @ ZS8 | 1,5 26 23 i @23 @23 :
{ N { { & @14,2 ?14,2
XL/ s X 1 X [
! S ! c [ S
: : v - T
g ~ ) ~ Py N o =t e =t
Te} o [To) o n o n.v.,m n—v—m
@ S 3. B © ? B [ < A <
ol | ™~ 0 I N ~ To) 130 ™ o| W o| v o
e Yo _ A 130 = TAVALl o o <~ TAVAT o o ~ 1\/n 1 N1 2 RA 051
i a PART "X 3 # o O PART "X 3 % o 7\ PART "X g g :
- @13+0,2 ' Lol ! o ! o
| 215202 ' @ | @15+0,2 =Y o | @ o 3 O
I DIAMETRO DI PREPARAZIONE g H T DIAMETRO DI PREPARAZIONE g g 2 3 9 S
0 +0.04 | B +0.04 | - . |
|l Joost © I I o5l I I 20! FILETTATURA mmdL01 o A FILETTATURA mmdL01 o i
M14 x p ! ' ! '
4 < vi2xp  (R) ¢ M14 x p / M12 x p / M14 x p A
o 18,5 : :
ad 18,5 18,5
o P | g |
CIDERE MARCHIO S / INCIDERE MARCHIO S /
N o
o £ %; NN N
+0,07 & n_z_m = ""Z“" : O,S 3
2L 0 © @110 . ) -
o8 R 5 21307 | =
%\\ %\\ N.B. La quota ” #13 0.2 ” %\\ 3
+ + si_riferisce al piano escluso +
E_/ &/ il raggio ” R 0.5 ”. E/
@155 @150 @150
Mutter M12 x P geschlossen Mutter M12 x P offen Mutter M14x1.5x35 gechlossen Bimecc
ZM 5, ZM 1 & ZM4 ZM 2 & ZM 3 ZM6 D14 (2:1) M12xPx37 Bimecc
ZM1/09 & ZM5/09 D5
P P I DA of @dd Ac It I b P
ZM5S | 1.25 ZM2 11.25| 24 | 12,620,1 M14x1,5 14 16 ZM6 35 28 25 ZM1/09| 1.5 | 37
60°+0°30" ZM1 | 15 ZM3 | 15 | 24 60tk ZM5/09(1.25 | 37
ZM4 (172" UNF @16+0,5
M12xP 6H 2t6H_ N
\ A )
| A = % 3 18,5
e % ; 3 gl = ' N
N = . gl *° - w0 2k
! I ~ o g o 9
N | - \ 3 . e <
. ] ~ <
o o
& ?12.5+0,3 ~ & . & & g
51303 —®15,5¢0,3 % % M12x1.5 6H s N
@15+0,3 - — D14
70° £ ! ©
70° / 0 3|A ‘ Yo 12 x p 6H
-3 e 2 |wiaas
g % 21,16 min = 155403
’ y ! //-I-\ El_°
Te) ITe) | ' - g I
SR\ S | 4 O ¢ S E (\“
) | | - ‘B» s 3
I —— 9 8
/4
\_I,_/
@ 0,7
1o 10/50 | SON80 | 1801400 ) 400/800 | 8001600 @ J— / / U 6.7 @ Brock Alloy Wheels behaelt sich alle Rechte vor. Das gilt insbesondere fuer Erfindungsrechte, Know-how, Urheberrechte und
0,1 0,2 0,3 0,4 1 15 0,5 0,5 1 1 QX 66,7 0,01 Namensrechte sowie fuer das Recht, diese als gewerbliche Schutzrechte anzumelden. Jede Verfuegungsbefugnis incl.
0,05( 0,11 0,2 03| 05{ 0,8 0,05/ 005| 0,2 0,1] [0Ox 500 0,04 Kopier- und Weitergaberecht liegt bei uns.
0,02| 0,04| 0,06 0,1 / / 0,02( 0,02 0,05| 0,05 Qx 25000 25 All rights remain INiIh Brock.AIon Wheels This applies especiaIIIyto rights of invention, . .
know-how, copyrights and rights to name as well as for the right to patent these as commercial protective
rights. All rights of disposition, particularly for copying or distributing, reserved.
The English translation is believed to be accurate. In case of discrepancies the German version shall govern.
IVP‘PIUEfr'DdOk- “”nddTyp'PIUEf'Nf- CAD-System und Verwaltungssystem-Schluessel
tyﬁe;,%fa\-,a?ﬁg?nber CAD system and administration code
Werkstoff/ Material Konst.-Verantwortg.
Design resp.
Name
Werkstoffbehandlung/ Material treatment Thomas Strzodka
Abt./Dept.
Halbzeug/ Semi-finished product Ent.-Nr. Entwicklung
X Layout no. =
Oberflaechenschutz 1.0 -
Surface protection """ Ofl- ++49(0)6661/747214
Gewicht gewogen/actual EA-Nr. Gez./Drawn
Weight (9) errechnet | versuch Fertigung |Eng.proj.no. V.Petrovic
calculated |prototype  |production am
XXX 25.11.2008
éicherI-L-Dok-. Benennung'
Safety doc.
X
Title
6 @ Radschrauben, Muttern & div. Adapter
M b/ Scal Teil-Nr. F
AszSIEbISCEAE partno. peize A0
Guteklasse: 1:1 ) Sheet L
: L ZSZM-02 1
Schrauben=10.9 of
Muttern = 8.8
] Ji 3 Ly 5 6 8 9 10 11
OB 11 s <> Roangares® O R, o oy oo PemeszniBeverins o Treoreeches sz > < Yersboftenzeichnrg ,




Fahrzeug D Fase Nummer Farbe S >/ S ‘t @ m A Z @ m ‘t |/“ i €> |/“ S >/ S ‘t €> m @ 6 3 | 4 Fahrzeug GroBe | Nummer Farbe Zentrierung System
Renoult 3 601 | 3.2x45° N 10 | schwarz E' Hq 'JE >< Renault BA 01 N 10 schwarz % 634 - @ 601 A
Nissan, Subaru 3 59.1 | 3.2x45° N 8 grau Vorderselte Rlckselte nzZewel Nissan, Subary BA 02 N 8 grau % 634 - ® 591 A
v b, BV, @ 571 | 6x45° N S rot M 8:1 VB, BA 03 N 5 rot ® 634 - ® 571 A
e | P 955 | ST | B A | belge —| =55 Beschrifturg auf Schrifge Beschriftung uf Schrilge Toct Doewoo | BA 04 | N% | belge pe34- 066l @
Mitsublshi, Proton, Rover| @ 961 | 3.2x45° N 3 |transparent >< § - Ringnummer zB, N 5 S _— - RinggrGe zB. BA 03 20° | 555¢45" Mitoumiehl Proton Meever | BA 05 N 3 transparent | @ 634 - @ 561 A
Mazda, Toyota, Suzuki | @ O4.1 | 3.2x45° N 2 silber /\ 6y Mazda, Toyota, Suzuki BA 06 N 2 silber 3 634 - ¢ 541 A
Volvo ¢ 521 | 3.2x45° N 1 grun e \ ‘ — Volvo BA 07 N 1 grun ® 63.4 - 8 521 A
Alfa, Skodla @ 58.6 | 3.2x45° N 7 elfenbelin \\J/ % Alfa, Skoda BA 08 N 7 elfenbein ® 63.4 - 8 586 A
Flat, Alfo, Lanclo, Seat | @ 28,1 | 3.2x43° N 6 weis N - 9 B 71 Fiat, Alfa, Lancia, Seat BA 09 N 6 wei ® 634 - ¢ 581 A
i T = : %Q‘” m/ Hondla BA 10 N 30 hellgriin ® 726 - @ 705 B
= § % SR of Mazda, Fora Beoke BA 11 N 25 orange ® 726 - 8 67.1 B
- 30 2| - T = Daimler Chrysler BA 12 N 24 braun ® 726 - B 666 B
L m - | = Nissan BA 13 N 23 lila ¢ 726 - ¢ 661 B
> 5= == Peugeot, Citroen, Volvo | BA 14 N 22 gelb ® 726 - ® 651 B
[ Honda, Rover BA 15 N 21 hellblau B 726 - B 642 B
Ford BA 16 N 20 | dunkelbraun | ® 726 - @ 63.4 B
14 Toyota BA 17 N 27 | dunkelblau ® 726 - # 60.1 B
746 BeschriFtung auf Schr'dge Mazda, Ford Proke (alt) BA 18 N 29 tTurkis @ 726 - @ 395 B
—~ - - (rofe zB @ 634x0/1 , Audi, VW Bus, Seat, Ford | BA 19 N 26 rosa ® 726 — ¢ 571 B
Beschrif tung
© Lancia BA 21 N 32 | onthrazit B 726 - ® 566 B
Schrifthohe 2.0 mm BMV 5/6/7/8 BA 22 N 40 kirsch B 769 - 8 726 C
0.2 mm erhaben BMW 5D / neu BA 23 N 41 messing ® 769 - ¢ 741 C
Daewoo BA 24 N 35 senffarben | ® 726 - 8 69.1 B
Fahrzeug D Fase | Nummer | Farbe Syg‘t@m B Z@m‘tpi@y“gyg‘t@m @ 78|6
Hondl @ 70.0| 4x45° N 30 hellgrin E' Hq 't ><
Doewoo ® 69.1| 4x45° N 35 | senffarben N ordcderse|te Ruckse| te nzewel
vanda, AEsuBishl ® 67.1| 45x45°| N 25 orange M 8:] System D System ALU
Doinler Chrysler B 66.6| 5x45° N 24 braun i i) Beschriftung auf Schrige Beschriftung auf Schriige WA ZR-System @ 666 ZR-System @ 78'?
\ecan 4 661 5xa5° N 23 o X/\‘\ - Ringnummer z.B. N 24 N ] - Ringgrofe zB. BA 12 RIIK ' | 2,5x45° . 3,25x45
pevgeot, ciiroen, vave | @ 65.1| 5x45° | N 22 gelb /[ ) v — T
Hond, Rover ® 64.2| 3x45° N 21 hellblau k/ , —_— 0.5
Ford 8 63.4|5x45° | N 20 |dunkeloraun 1 =z
[ teyete ® 601 | 4x45° N 27 | dunkelblau 3 B (105 m bei #571) X 2 & ’ =Y b 14,4%2 _
vazos, rora raee wty | @ 59.5| 5x45° | N 29 | turkis i 2| N gl o 2 R
pud, VW Bus, Seat, Ford | @ 57.1 | 7x45° N 26 rosa = H| B =| = = ; s| A
Lancla @ 26.6| 3.0x45° N 32 anthrazit (Facenliste) ] (Fasenliste) . o
asenliste ]
2| = v ,7WY\
9 9799%g 3L ¢ ol -l Z| & 1,2 —
X ‘ | 2= =l = 14 _

Beschriftung auf Schrage

1388
1746 - GriBe zB. 9 T26x666 Beschriftung
S(:h}"i]c‘thlolhe 85 MM D Fase Nummer Farbe D Fase Nummer Farke
025 mm erhoben 8 571 | Sx45° B2S | . 8 716 | 2,3x45°|  AL1 ROH
Fahrzeug D Fase | Nummer | Farbe S >/ S t = ™M [: Z = At ler s >/ S t = ™M @ 7 6 . 9 Diese Zeichnung ist Eigentun der Firna Hubert Brock GmbH & Co. KG und darf ohne schriftl, Zustinmung
- | | weder kopiert noch deren Inhalt in irgendeiner Form Dritten zuganglich gemacht werden,
BV /67778 P 726 | 9x49 N 40 Kirsch Emzemem >< Gegen Mifbrouch jeglicher Art nehmen wir rechtlichen Schutz in Anspruch
BMW 5D / neu ® 741 ox423° N 41 messing \/OV‘OI@PS@i—te QOCRS@i—t@ 15,45°
aptiva/Antara @ /0.2 ox45° N 30 ellgrin , ¢ : I P |
Captiva/Ant X : Hellg SR Beschrittung auf Schrige Beschriftung auf Schrige M 8 1 : 4 | Doerflichensymbole nach DIN I1SO 1302 Rz Reihe 2
BMV SD / neu ® 716 ox42 N 31 Hellrot >< - Ringnummer: B, N 40 - Ringgrde 2B, BA 22 Q/ 4 Q/
. ) . v EENAR"
T ) — Q/ ( Mkzss MRZES Mmm) Voo
P = V 2\ RS
| D % V B Rz 63
S N NV
o | = = uldssige Abweichungen nac -m
N | 3 3| Zuldssige Abweichung h DIN ISO 2768
2| 2 = Z E % —~l— 2 | Form-, und Lagetoleranzen nach DIN ISO 1101
(Fasenlicte) e 1 Werkstuckkanten nach DIN 6784 0.05
. B 8| = | =
2 === il Ko-Auftrags-e. Wfv-Nr: 6467 Ehene:  2-22 Telle-Nr
N =L Lbort Broly [t i ot i o Putfdor |
. Verkstoft: Kinststoff ~ Malstab 11/ 21
145 bt & Lo. Kb Produkthez:
— Daunerstr. 4 waGmbH * Co KE ,
Beschriftung auf Schrige Beschrif tung 53919 Welerswist ey s oot Jentriersysten
- (rdfe zB @ 769x/2.6 " Anderun Ln Rod Bait |
Sd’“’\i ]C.th'o'he 8 5 M Bg 2l (b]]qiwgo Matiz) neu hinzu / Zentriersysten 10042000 [RHuber Typ (Zeichn-) Nri wfved6] - :
! uoeraroeite ]
NT - nderung der Fose auf 3¢5 20062007 | TStrzooka N6 - Fnderung auf Tefe 105 0012005 [TStrzodk
025 mm-erhaloen O Systen r&?ﬁ?ﬁzugfmgfe — S5 Tsirzoge [~ ;ngzgeﬁuﬂ o 20 [Tsirada
| , NG0 NS - ZR-Systen 769 auf 102 & 716 finzu 7022007 | TStrzotka






